Fa tiizelés

Minél nedvesebb a fa, annal kisebb a fitéértéke. A faban talalhaté nedvességnek az
elégés alatt el kell parolognia. Mivel a viz elparologtatasahoz jelentés mennyiségi
energia szlkséges, ezért minél nagyobb a tlizifa viztartalma, annal tébb energia vész
karba a futés folyaman.

\Viztartalom % 10 15 20 30 40 50
Fatéérték (MJ/kg) |16, 56{15, 48(14,48|12,24|10,44| 8,28
Fltéérték (kWh/kg) | 46 | 43 | 40 |1 34 | 29 [ 23

Jol lathatd, hogy a nedves fa 50%-os viztartalommal csak fele annyi fltéértékkel
rendelkezik, mint egy jol kiszaritott 10%-os fa.

Nedves fat eltizelni nem csak gazdasagtalan, hanem kornyezetkarosito is. A nagy
nedvessegtartalom miatt az égési hémeérseklet kisebb, novekszik a korom és karos
anyag kibocsatas, megné a kémeény eltombédésének a veszélye. Csak szaraz,
legfeljebb 20% nedvességtartalmu faval szabad fliteni. A fanak idére van szuksége a
szaradashoz, mely minimum 2 év.

A fa gyulladasi hémérséklete csak fele akkora mint a tojasbriketté, az ugyanis csak
500°C-on gyullad meg. Minél nagyobb a fadarab térfogathoz viszonyitott felllete,
annal konnyebben gyullad meg.

Az égési folyamatot harom fazisra lehet osztani
1. Szaradasi folyamat

Ebben a szakaszban a fa 0Osszezsugorodik, repedések keletkeznek, ami
meggyorsitja a szaradasi folyamatot.

2. Nyugalmi fazis

A szaradas utan kb. 100-300°C ko6z6tt megindul a fa elgazosodasa. Bar a fa szilard
tiizeldanyag, meggyljtva mégis tulnyomdrészt fagazként ég el. Egheté
Osszetevbinek tomeg szerint kereken 83%-a é€g el gazalakban. A fitéanyagok kozul
a fa ezért a szalma mellett a gazokban leggazdagabb tizeléanyagnak szamit. Ez a
gazalakban elégb 83% adja a fa flt6értékéenek 70%-at.

Mivel a fa tulnyomoérészt a fagaz nagy langjaival ég el, j6 elégéshez nagy égéstérre
van szuksége. A gazlang koré felhevitett, oxigénben gazdag friss tdbbletlevegét is
kell juttatni. Erre az elémelegitett, “masodlagos” (szekunder) levegbére azért van
szukség, mert a képz6dott, energidban gazdag fagaz csak igy ég el maradéktalanul.
A faban lév6 fltéenergiat csak akkor hasznosithatjuk maradéktalanul, ha a fagaz
oxigénnel keveredve magas hdémeérsékleten éghet el. Csak ekkor nem szallnak
tokéletlenll hasadt szénhidrogén-(oxid-)vegylletek a kéményen at a légkorbe. A
fagazok tokéletes elégésekor széndioxid (CO;) és viz (H.O) keletkezik, mindkett6
természetes, a kornyezetet nem szennyez6 anyag.



3. Kiégési folyamat

H6 hatdasara a fa szénhidrogén-vegyuleteinek hidrogéntartalmu 0Osszetevdi
lehasadnak és gaz formajaban elégnek. A gyorsan tavoz6 fagaz miatt nem jut
elegendd oxigén a fadarab fellletére, ezért ez egyre inkdbb faszénné alakul at. A
gazok eltavozasa utan a faszén 500-800°C hémérsékleten elizzik. A tiszta faszén
ugyanis joforman lang nélkul ég el, ezért a faszén kandalldba nem valo.

Egy darab faban, egy id6ben mind a harom folyamat lejatszodhat.
Egéstermékek

Az égési levegb 80%-at elsédleges (primer) levegbként kell a fatlizh6z juttatni. Ez a
‘primer levegd nélkulozhetetlen a fa 0Osszetevdinek bomlasahoz és a fagaz
képz6déséhez, de a faszén sem ég el nélkile. Az égési levegé 20%-at
masodlevegbkent kell a fagazlangok térségébe juttatni. A “szekunder levegd” a fagaz
tokéletes elégéséhez kell.

Jo tlzterekben o&rvényszakaszok vagy szlik favonyilasok segitik el6 a jobb
keveredést annak érdekében, hogy a fagaz elegend6 oxigénhez jutva, lehetéleg még
a hécseréldk elérése elbtt tokéletesen elégjen, ehhez legaldbb egy percnyi kiégési
id6re lenne szuksége.

Nem csak a tul keves leveg6 hatranyos, de a tul sok is ugyan olyan kedvezdétlen.
10kg légszaraz fa elégéséhez 30-40m’ levegd szikséges. Ha tul sok leveg6t
adagolunk, a tobbletet is fel kell melegiteni. A feleslegesen felhevitett levegbvel
energia tavozik a kéményen at anélkll, hogy hasznot hozna. Ha a fustgaz
hémérséklete 200°C, akkor minden feleslegesen adagolt és melegitett kobméter
levegd kb 70Wh hé veszteséget jelent. Egéskor elsésorban viz H.O (elgézdlégve) és
széndioxid CO; kell, hogy keletkezzen. A tapasztalatok szerint a fa égése soran
bizonyos koriimények kozott mas anyagok is felszabadulnak, melyet fust és
kellemetlen szagok formajaban érzékelink. Ennek oka a fabdl kiszabadulé gazok
nem megfelel6 elégése, mely létrejohet:

+ alacsony égéshémérséklet, nedves fa,

+ ateljes égéshez szukséges levegb hianya,

+ nem megfelel6 miszaki allapotu, vagy nem megfeleléen mikddtetett tizel
készulék miatt.

Az igy keletkezd anyagok sokfélék lehetnek: széndioxid, ecetsav, fenol, metan,
formaldehid...



Fabrikett tiizelés

A brikett fGt6anyag ara kicsit magasabb, mint a tlzifaé, de tomoérebb anyag, és jobb
az égeés hatasfoka is, igy kevesebbet kell bel6le vasarolni. Barmennyire is automata
egy fatlzelésl kazan, igy tobb gondoskodast igényel mint egy gazkazan, de a fiitési
koltségekben jelentkez6 tetemes kildénbség mindenképpen megéri a faradtsagot: a
brikettel valo tlzelés a szokasos fltési rendszerek (Pb-gaz, elektromos aram,
olajfités) koltségének csupan kb. 60-70%-aba kerll, igy a kezdeti beruhazas 1-2
fatési idényen belll megtérilhet.Brikettel valé fltés megvaldsithaté kandalléval,
kalyhaval, kazannal. A kazanokrdél, kandallokrél, kalyhakrol a kandallok menupont
alatt olvashat.

Pellet tiizelés

A pellet olyan, nagy nyomason préselt szalas, rostos anyag, amelyet vagy sajat
anyaga, vagy belekevert kotéanyag tart 6ssze. A néhany milliméteres atmerotél a
tobb centiméteres atmérdji anyagrudakat alkot az alapanyag és a hasznalt
pellettalasi technolégia fliggvényében.

Amennyiben teljes kényelemre vagyunk, és nem kivanunk a kazan napi toltésével
foglalkozni, valaszthatjuk a fapellet tizeléses kazanokat. Ezek a gazkazanokhoz
hasonld, rendkivul kényelmes Uzemeltetést kinalnak. Sajnos, vannak azonban olyan
szempontok is, amelyeket mindenképpen figyelembe kell vennink.

A pellet hazankban ugyan mar beszerezhet6, de még korantsem mondhato6
elterjedtnek. Az épuleten belul pedig megfelel6 méretl taroldt kell szamara
kialakitani, amelyet bizonyos id6szakonként ujra kell tolteni. Ugyancsak fontos
szempont — az ar mellett — a pellet minésége.

A nem eléggé szilard, poros tuzeléanyag komoly mikodési zavarokat
eredményezhet, mind az adagolas, mind pedig a tizelés soran.

A tizeléstechnikaban egyre inkabb elterjed a fapelletek, fabrikettek hasznalata, ahol
firészport préselnek pellet formaba, ami igy a flrészpornal kdnnyebben ég el,
ugyanakkor a fanal jéval homogénebb szemcseméretli és emiatt automatizalt hazi
tizel6rendszerekben a tiizifanal jobban hasznosithato6. A fapellet legelterjedtebb
mérete a 6 mm-es atmérgji és 2—-5 cm-es hosszusagu.

A pelletfités azért kornyezetbaratabb a faflitésnél, mert Ujrahasznositott alapanyagot
hasznal. A pellet nedvességtartalma 10%-nyi a fa 40%-aval szemben. Ezért
hatasfoka jobb a tlzifanal. A szabalyozott égés miatt a karos anyag kibocsatasa is
alacsonyabb.
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	Égéstermékek 
	Amennyiben teljes kényelemre vágyunk, és nem kívánunk a kazán napi töltésével foglalkozni, választhatjuk a fapellet tüzeléses kazánokat. Ezek a gázkazánokhoz hasonló, rendkívül kényelmes üzemeltetést kínálnak. Sajnos, vannak azonban olyan szempontok is, amelyeket mindenképpen figyelembe kell vennünk.


